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Einsatzbereiche

+ Spezialtiefbau, Tunnelbau
(Bohrpfahl, Dichtwand, Dusenstrahlverfahren)
+ Biogas

Fordern von

+ Bentonitsuspensionen, Bohrspulungen,
Dichtwandsuspensionen, Grundwasser, Mortel, Schlamme, Schmutzwasser,
Zement, Flugasche oder andere feststoffhaltigen Suspensionen

+ Rucklaufsuspensionen

+ Schlamme

+ Biomassen, Presswasser

Technische Daten / Leistungsdaten *

Forderleistung Drehzahl n1 max. 15 m3/h
Forderleistung Drehzahl n2 max. 30 m3/h
Forderdruck max. 8 bar
Saughdhe max. 8 m
Feststoffkdrnung max. 24 mm
Mediumtemperatur 50 °C
Schlauchnennweite 70 mm
3“ Normkupplung DIN 14307,
Sauganschluss Storz B alternativ 3“ AG, Flansch DN80
PN10
3“ Normkupplung DIN 14307,
Druckanschluss Storz B alternativ 3“ AG, Flansch DN80
PN10
Elektroanschluss CEE-Stecker 32 A, 5-polig mit Phasenwender
Leistungsaufnahme 11,5 kW
Spannung 400 V; 50 Hz
Abmessung 1,25x1,33x 1,45 m (LxBxH)

Gewicht ca. 850 kg

* Die angegeben Werte sind unverbindliche Richtwerte und beziehen sich auf das Pumpen von Wasser mit 18°C. Bedingt durch den i des P instigen Saug- und
Druckverhéltnisse und den Einfluss der Viskositat des Fol iums kdnnen die tatsachlit Lei von den Daten
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Merkmale

+ trockenlaufsicher

+ selbstansaugend

+ reversierbar

+ pulsationsarm

+ 2 Forderleistungen durch 2 verschiedene Fordergeschwindigkeiten

+ hohe Leistungsfahigkeit

+ hohe Betriebssicherheit

+ einfacher Verschleiausgleich des Pumpenschlauchs durch Exzenterverstellung
+ zentrale Anhangeose fur Kranhandling

+ Staplerhandling von Langs- und Querseite, Hubwagenhandling von Langsseite

Ausstattung

+ Stahlprofilrahmen mit Staplertaschen und zentraler Anhangedse
+ Pumpengehduse, mit schwenkbarem Gehausedeckel
+ Pumpenantrieb mit verstarkter Lagerung und polumschaltbarem Motor
+ Pumpenrotor mit drehbar gelagerten Druckrollen inkl. Exzenterverstellung
+ Schlauchbruchtberwachung
+ Vakuumeinrichtung zur UnterstUtzung des Saugverhaltens
+ Pulsationsdampfer reduziert das Pulsieren des Forderstromes
+ Druckabschaltung (Sicherheitseinrichtung)
+ Fernbedienungsanschluss vorbereitet
+ Bedienungsanleitung und Ersatzteilliste
+ Elektrische Funktions- und Leistungssteuerung mit folgenden Anzeige- und
Bedienelementen:
- Hauptschalter ON/OFF
- Pumpe EIN/JAUS
- Vakuumpumpe EIN/AUS
- Wahlschalter Fordergeschwindigkeit (Schnell/Langsam)
- Wahlschalter Reversierbetrieb (Vorwarts/Ruckwarts)
- Wahlschalter Vorort/Fernbedienung
- Anzeige Schlauchbruchiberwachung
- Anzeige Sammelstorung

Zubehor (nicht im Lieferumfang enthalten)

- Kabelfernbedienung

+ Funkfernbedienung

+ Saugkorb

+ Saugrohr

+ Saug- und Druckschlauche



